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Системы креплений являют собой связующее звено между 

инструментом и оборудованием и непосредственно 

влияют на продолжительность работы инструмента, 

качество обрабатываемой поверхности и безопасность 

во время эксплуатации. Исполняются в виде зажимных 

патронов, специальных букс и гидро втулок, и 

обеспечивают простоту, точность и надежность фиксации 

инструмента на всех стандартных и нестандартных станках 

проходного и стационарного типа.

Все системы фиксации и позиционирования 

инструмента изготавливаются из высококачественной 

стали и подвергаются специальной термической 

обработке. Подбор и оптимизация под конкретный вид 

инструмента конструктивно адаптируют посадочные 

места в зависимости от конкретного задания обработки 

и конкретного оборудования.

Все виды систем фиксации и позиционирования 

изготавливаются на современном оборудовании 

с ЧПУ, обеспечивающем высокое качество и 

надежность выпускаемой продукции. Контроль 

качества осуществляется на всех этапах производства, 

что позволяет конечному продукту отвечать всем 

предъявляемым допускам и нормам (включая пункты 

норм безопасности EN/PN-847-1), предъявляемым к 

инструменту для механической обработки древесины.

В разделе Системы фиксации и позиционирования 

представлены самые известные и распространенные 

системы крепления инструмента. По специальному 

заказу проектируем и производим инструмент с 

интегрированными в него креплениями типа ISO, HSK, 

HSK 85 WS или гидро, что позволяет за счет монолитной 

конструкции добиться более высокой точности и 

качества обрабатываемой поверхности. Вся система не 

разборная, что увеличивает возможность более точной 

заточки и балансировки. 

Время изготовления выбранной системы предста-

вленной в каталоге и обозначенных знаком «+», а 

также инструмента по специальному заказу обычно не 

превышает 15 рабочих дней.

При составлении заказа необходимо указать следующие 

параметры:

• наружный диаметр (D) или диапазон диаметров;

• диаметр посадочного отверстия (d);

• инструмент, для которого предназначено крепление;

• вид обрабатываемого материала;

• другую информацию, имеющую значение при  

 проектировании и изготовлении данного рода 

  инструмента.

Общая информация

Системы фиксации и 
позиционирования 
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D L d
U0010001

ER 32 33 40

4 +

U0010002 5 +

U0010003 6 +

U0010004 8 +

U0010005 10 +

U0010006 12 +

U0010007 14 +

U0010008 16 +

U0010009 18 +

U0010010 20 +

U0010012

ER 40 41 46

4 +

U0010013 5 +

U0010014 6 +

U0010015 8 +

U0010016 10 +

U0010017 12 +

U0010018 14 +

U0010019 16 +

U0010020 18 +

U0010021 20 +

U0010022 25 +

L

Dd

9

Цанги ER 

Зажимная 
втулка

Зажимная втулка, тип ER, с повышенной точностью 

изготовления (0,008 мм), прецизионно отшлифованная, 

изготовлена из закаленной стали по норме DIN 

ISO 15488-B (DIN 6499-B), с 16-ю шлицами, служит 

для зажимающих систем креплений. Втулка 

автоматического зажима и разжимания.

Предназначение: цанговые патроны тип HSK 50F, 

HSK 63F, а также ISO 30.

ТипКаталожный код

Диапазон зажима на втулке = d-1 мм

Системы фиксации и
позиционирования
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Хвостовики для оправок ISO

Тип станка:  Biesse ab Bj. 09/1992, Masterwood (HSD).

Тип станка: IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke, Busellato.

Тип станка: CMS.

Тип станка: IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr.

Тип A - TCNC.1043

Тип C - TCNC.1045

Тип D - TCNC.1046

Тип F - TCNC.1051

Системы фиксации и
позиционирования
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d mm D mm M

WHAP05685 50 85 8 +

WHAP05061 60 95 8 •

WHAP05683 65 100 8 +

WHAP05684 70 105 8 +

WHAS00188 M8 x 30 •

WHAS00189 M8 x 45 •

WHAS00190 M8 x 65 •

WHAS00186 M8 x 75 •

WHAS00191 M8 x 85 •

WHAS00192 M8 x 105 •

WHAS00193 M8 x 130 •

WHAS00194 M8 x 155 •

WHAS00016 M8 x 180 •

WHAS00077 M8 x 220 •

L

M8 
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TK, TKG, TH, THG

Запасные и дополнительные части для гидровтулокСистемы фиксации и
позиционирования
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Стопорное
кольцо Фиксирующая 

гайка 
Стопорный
штифт

Фиксирующее 
кольцо для пил

Фиксирующий винт Фиксирующее
кольцо

Фиксирующее 
кольцо

Фиксирующий 
винт

Фиксирующие винты предназначены для монтажа инстру- 

мента на гидровтулках TK, TKG, TH, THG.

Предназначение: гидровтулка TK, TKG, TH, THG.

Фиксирующее кольцо вместе с винтами применяется к 

гидровтулкам TK и TH.

Предназначение: гидровтулка TK, TH.

Каталожный код

Каталожный код Размер
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D mm

WHAI02175 M50 x 1,5 85 +

WHAI02174 M60 x 1,5 95 •

WHAI02176 M65 x 1,5 100 +

WHAI02177 M70 x 1,5 105 +

9,50
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d mm D mm B mm   

WHAP05695 50 85 1 +

WHAP05678 50 85 2 +

WHAP05696 50 85 5 +

WHAP05697 50 85 10 +

WHAP01839 60 95 1 •

WHAP03779 60 95 2 •

WHAP03780 60 95 5 •

WHAP04023 60 95 10 •

WHAP05679 65 100 1 +

WHAP05680 65 100 2 +

WHAP05681 65 100 5 +

WHAP05682 65 100 10 +

WHAP01858 70 105 1 +

WHAP01857 70 105 2 +

WHAP01856 70 105 5 +

WHAP01855 70 105 10 +

WHAW00024 M5 x 8 •

Запасные и дополнительные части для гидровтулок

 Фиксирующая
гайка

Прокладка

Фиксирующая гайка с тремя винтами M5x8 предна-

значена для гидровтулок TKG и THG. Гайка предназначена 

для сжатия, чтобы инструмент на втулке не раздвигался.

Предназначение: гидровтулка TKG, THG.

Прокладка с повышенной точностью исполнения 

предназначена для гидровтулок TK, TKG, TH, THG. 

Прокладка служит для позиционирования инструмента, 

а также для заполнения пустого места на втулке.

Предназначение: гидровтулка TK, TKG, TH, THG.

Системы фиксации и
позиционирования
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Каталожный код

Каталожный код

Каталожный код

Размер

РазмерНазвание

Фиксирующий винт
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d mm

ZAB-081 40 +

ZAB-083 45 +

ZAB-082 50 +

ZAB-084 60 +

d 

ZAB-081A 1 1/2” +

ZAB-083A 1 13/16” +

ZAB-085 2 1/8” +

WHAI1211 •

WHAI00034 •

WHAI00033 •

WHAI00029 +

WHAI01210 •

WHAI00377 •

0,
63

0,
63

 25 

8 

 d
 

D

L1-10

L1

D

L1-10

L1
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Фиксирующее 
кольцо для пил

Фиксирующее кольцо предохраняет смонтированный на 

гидровтулке инструмент от проворачивания. Применяется 

на гидровтулках TKG и THG и служит в основном для 

монтажа пил.

При заказе фиксирующего кольца нужно указать 

посадочный диаметр D и посадочную длину гидровтулки 

L1.

Предназначение: гидровтулка TKG, THG.

Стопорное кольцо предназначено для гидровтулок TK, TKG, 

TH и THG и предохраняет эти гидровтулки от проворачивания 

на вале станка. При заказе стопорного кольца нужно указать 

посадочный диаметр вала станка d и инструмент к которому 

должно применяться данное стопорное кольцо.

Предназначение: фрезерные гидроголовки

и гидровтулки

Каталожный код

Каталожный код

Каталожный кодКаталожный код

Стопорное 
кольцо

Аксессуары

Стопорный штифт

Выпускной клапан

Впускной клапан

Насос

Насадка к насосу

Смазка

Название Название








