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Общая информация

Строгальные ножи из быстрорежущей стали (HSS) 

предназначены для профессиональной обработки 

мягкой монолитной древесины, а ножи из твердого 

спекаемого сплава (HM) для обработки мягкой и 

твердой (монолитной и клееной) древесины и дерево 

производных материалов. Ножи 1100-4H выпускаются 

со специальным поверхностным покрытием HP 

или HX. Покрытие подобранное соответственно 

обрабатываемому материалу значительно (в 2-4 раза) 

увеличивает износостойкость режущей кромки ножа 

к истиранию и показывает отличные результаты при 

обработке сухой твердой древесины (покрытие типа 

HP), и при обработке влажной мягкой древесины 

(покрытие HX). Данный тип ножей широко используется 

в основном для обработки плоских поверхностей.

Ножи изготавливаются из высококачественной 

бысторорежущей стали или твердого спекаемого 

сплава с применением специальной термической 

обработки и профилирования, параметры которых 

определяются видом обрабатываемого материала, 

параметрами оборудования и условиями эксплуатации. 

Возможен вариант изготовления ножа в комбинации 

быстрорежущей стали с твердым сплавом как в случае 

инструмента группы 1100-4.

Ножи изготавливаются для инструмента с 

расположением резца под прямым или осевым углом, а 

также направленным отводом стружки. Прецизионное 

исполнение совместно с точной балансировкой 

инструмента позволяют работать на скоростях 

вращения достигающих 24 000 об/мин.

Все виды строгальных и профильных ножей 

изготавливаются на современном оборудовании 

с ЧПУ, обеспечивающем высокое качество и 

надежность выпускаемой продукции. Контроль 

качества осуществляется на всех этапах производства, 

что позволяет конечному продукту отвечать всем 

предъявляемым допускам и нормам (включая пункты 

норм безопасности EN/PN-847-1), предъявляемым к 

инструменту для механической обработки древесины.

В разделе Ножи и другие комплектующие представлены 

позиции ножей типовых размеров. По спец заказу 

подбираем, проектируем и производим изделия 

необходимого профиля, конструктивных особенностей, 

вида обработки, материала, параметров оборудования 

и условий эксплуатации.

Время изготовления ножей и комплектов 

представленных в каталоге и обозначенных знаком 

„+”, а также инструмента по спец заказу обычно не 

превышает 15 рабочих дней.

При составлении заказа необходимо указать 

следующие параметры:

•	 наружный диаметр (D) или диапазон диаметров;

•	 высоту твердосплавной части ножа (h);

•	 длину ножа (B);

•	 высоту ножа (H);

•	 толщину ножа (b);

•	 глубину профиля (Gp);

•	 вид обрабатываемого материала.

Ножи и другие 
комплектующие





























KST-01

KST-02
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D
mm

B
mm

 
mm

WHAK00024 7 7 9,6 +

WHAK00025 7 8,0 9,6 +

WHAK00026 10 10 11,6 +

WHAK00082 10 12 15,7 +

WHAK00030 10 14 17 +

WHAK00034 10 17 20 +

WHAK00037 10 22 25 +

WHAK00040 10 27 30 +

WHAK00043 10 47 50 +

WHAK00046 10 77 80 •

B
mm mm

WHAK00002 57 60 +

WHAK00003 77 80 +

WHAK00004 97 100 +

WHAK00095 117 120 +

WHAK00096 127 130 +

WHAK00085 147 150 +

WHAK00016 177 180 +

WHAK00098 227 230 +
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Прижимные клинья, винтыНожи и другие
комплектующие

Прижимной клин KST-01 предназначен для крепления 

(прижимания) ножа в гнезде фрезерной головки. 

Прижимной клин оснащен предохранительным 

штифтом.

Предназначение: прямые и профильные головки.

 

Штифт Ø3x6

Каталожный код

Каталожный код

b (ножа)

b (ножа)

Прижимной клин KST-02 предназначен для крепления 

(прижимания) ножа в гнезде фрезерной головки. 

Служит для крепления ножей типа 1100-4 и 1100-4H.

Предназначение: головки 1100-4 и 1100-4H.
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B mm                    mm

WHAK00101 40 8 +

WHAK00122 40 10 +

WHAK00102 50 8 +

WHAK00123 50 10 +

WHAK00103 60 8 +

WHAK00124 60 10 +

WHAK00105 80 8 +

WHAK00125 80 10 +

WHAK00107 100 8 +

WHAK00126 100 10 +

WHAK00109 120 8 +

WHAK00112 150 8 +

WHAK00128 150 10 +

WHAK00115 180 8 +

WHAK00117 200 8 +

WHAK00130 200 10 +
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SC-01

M6xL mm

WHAS00116 PN 82302 M6x17 +

WHAS00102 PN 82302 M6x36 +

WHAS00068 PN 82302 M6x46 +

WHAS00069 PN 82302 M6x50 +

WHAS00037 PN 82302 M6x58 +

WHAS00100 PN 82302 M6x60 +

WHAS00085 PN 82302 M6x25 +

WHAS00053 PN 82302 M6x68 +

WHAS00061 PN 82302 M6x73 +

WHAS00093 PN 82302 M6x85 +

WHAS00091 PN 82302 M6x88 +

WHAS00092 PN 82302 M6x61 +

WHAS00040 PN 82302 M6x98 +

WHAS00030 PN 82302 M6x100 +

WHAS00099 PN 82302 M6x108 +

M
6

L

Прижимные клинья, винты Ножи и другие
комплектующие

Прижимной клин KST-03 предназначен для крепления 

(прижимания) ножа в гнезде фрезерной головки. Служит 

для крепления ножей типа GP-01 толщиной 8 и 10 мм.

Предназначение: головки GP-01 и GP-01H

Каталожный код

Каталожный код Норма

b (ножа)

Для ножа b = 8 mm Для ножа b = 10 mm

Винт крепящий, цилиндрический, тип SC-01 

предназначен для монтирования наборов фрезерных 

головок и наборов фрез.
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SM-01

WM-01
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WHAW00001 DIN 915 M4 x 6 •

WHAW00009 DIN 914 M5 x 5 •

WHAW00002 DIN 915 M5 x 12 •

WHAW00008 DIN 914 M6 x 6 •

WHAW00003 DIN 915 M6 x 10 •

WHAW00004 DIN 915 M6 x 16 •

WHAW00005 DIN 915 M8 x 16 •

WHAW00006 DIN 915 M10 x 16 +

WHAW00007 DIN 915 M10 x 20 •

WHAW00012 DIN 915 M10 x 1 x 20 +

WHAS00004 STAMPF 94 M4 x 6 •

WHAS00024 TOR 7020 M4 x 6 +

WHAS00008 TOR 1064 M5 x 6,5 •

WHAS00009 TOR1924 M5 x 7 •

WHAS00015 TOR 1065 M5 x 10 •

WHAS00026 DIN 551 M5 x 10 +

WHAS00023 PN82302 M5 x 12 +

WHAS00007 TOR 1262 M5 x 23 •

WHAS00006 TOR 1128 M6 x 10 •

WHAS00012 TOR 2821 M6 x 11,8 •

WHAS00010 TOR 1244 M6 x 16 •

WHAS00002 PN 82302 M6 x 22 •

WHAS00011 TOR 1011 M7 x 20 •

WHAS00003 TOR 5046 M8 x 12 •

WHAS00001 DIN 561 M8 x 16 •

DIN 915
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Прижимные клинья, винтыНожи и другие
комплектующие

Винт крепящий, тип SM-01 предназначен для 

прецизионного монтирования режущих компонентов.

Каталожный код Норма Размер

Каталожный код Норма Размер

Винт крепящий, тип WM-01 предназначен для 

прецизионного монтирования режущих компонентов. 
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TRK
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    D mm 30 35 40 45 50 60 70 80

d mm

25 + + + + + + + +

30 + + + + + + +

35 + + + + + +

40 + + + +

50 + + +

60 + +

TR
D
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d

D
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    D mm
    d mm

30
25

35
30

40
35

50
40

60
50

B mm

30 + + + + +

40 + + + + +

50 + + + + +

60 + + + + +

70 + + + + +

80 + + + + +

90 + + + + +

100 + + + + +

TB-01

WHAT00044 12 x 6,5 x 3,6 +

WHAT03285 12 x 6,5 x 2,8 +

WHAT01605 12 x 6,5 x 2,3 +

WHAT00456 12 x 6,5 x 1,7 +

WHAT00358 12 x 6,5 x 2,5 +

D

5
10

d

D
+2

0

 Втулки переходные Ножи и другие
комплектующие

Переходная втулка, тип TRK предназначена для перехода 

на другой диаметр внутреннего посадочного отверстия 

в насадных фрезах и фрезерных головках. Конструкция 

втулки предусматривает базирующий фланец.

Предназначение: насадные фрезы и фрезерные 

головки.

Переходная втулка, тип TR предназначена для перехода 

на другой диаметр внутреннего посадочного отверстия 

в насадных фрезах и фрезерных головках. 

Предназначение: насадные фрезы и фрезерные головки.

Базирующая втулка, тип TB-01 предназначена для 

профильных фрезерных головок. Втулка служит для 

прецизионного монтирования режущих компонентов.

Предназначение: профильные головки.

Каталожный код Размер
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    D mm
   d mm

50
25

50
30

60
35

60
40

70
50

B mm

1,0 + • + • +

2,0 + • + • +

5,0 + • + • +

10,0 + • + • +

    B mm 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5

D/d mm

55/30 + • + • +

    B mm 0,05 0,1 0,2 0,3

D/d mm

15/6,2 + + + +

80/60 + + + +

PD-01

PD-02

PD-03
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Прокладки регулирующиеНожи и другие
комплектующие8.8




